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Race
story

V nasi Pavlaéi jsme pred
nedavnem psali o poradu
televize Prima s nazvem
Dvanéct odvaznych. Jeho
hrdiny jsou podnikatelé,
kteri se dokéazali prosadit
nejen v nasi zemi, ale svou
gpi¢kovou praci se stali
pojmem i v zahraniéi. Néas
bikery muze tésit fakt, ze
vedle vyrobcu dokonalych
hudebnich néstroju nebo
konstrukéneé zajimavych
retro-automobili Gordon
se v jednom z dilll objevil
i Roman Bartosz,
zakladatel firmy Race
Bike.

ola této Spitkové znacky pfinesla
Mékolik vynikajicich titult a medaili
nicich. Napriklad Filip Polc a Pavel Cep
se na sjezdovém RB stali Mistry Evropy,
Michal Marosi si na erbétku zase kromé
nékolika vyznamnych vysledk{ ve svéto-
vem poharu vyjel titul Mistra Evropy v du-
alu ¢i vyskakal ¢tvrté misto na RedBull
Rampage. Znacka RB se vSak kromé
sjezdu a freeridu vénuje i silniénim a XC
koldm, na néZ se soustredila ve svych za-
catcich, Poprvé na sebe cyklistickou ve-
fejnost vice upozornila v roce 1993 na
prazskée vystavé Moto-Velo s kolem Free-
Boy, kieré bylo zajimavé precizné zpra-
covanym mohutnym ramem z v té dobé
méné rozsifeného hliniku. Pfestoze se
tehdy jednalo o slitinu pochazejici od fir-
my Oria, jeji oznageni bylo 7020. Od té
doby zistal Roman Bartosz této tifdé du-
ralu vérny a stavi z nf dodnes.

My jsme se vydali navstivit jeho firmu
na severni Moravu, kde sidli v byvalem
zamecku v Jezdkovicich nedaleko Opa-
vy. V dilnach RB pracuje pouze neceld
desitka lidi, ale technologie vyroby patfi

IKE

k t8m nejvyspélej$im na svété. V budové
najdeme sklady materidlu, kde je mozné
vidét mnozstvi trubek a duralovych hrano-
IG. Déle jsou zde prostory pro uskladnéni
surovych rdml bez povrchové Upravy,
pfipravné mistnosti a dilny s CNC obréabé-
cimi stroji a svareckou. V8ude na hacich
visf jiz hotove rémy pfipravené pro konco-
vé zakazniky, zatimco dalsi se teprve pfi-
pravuji. Samozfejmé nechybi pece pro te-
pelné zpracovani ramd a vytvrzeni laku
a stifikaci box na préskové laky. Race Bike
je tedy absoluiné sobéstacna firma, ktera
dokézZe pomoci poditadem fizenych strojli
pf'esné obrobit a pfipravit dodané duralo-
vé trubky, z hranoll vyfrézovat bloky
a piihradové ¢dsti ramd, rdmy svarit, te-
pelné zpracovat a jesté si je i nalakovat.
Tomu vemu vSak predchazi vyvoj, ktery
stoji jak spoustu invence, tak i financi. Fir-
ma Race Bike pred nékolika lety koupila
specidlni software Pro Engineer, ktery
umoziuje designovat ramy v trojrozmér-
ne perspeklive, takze je hned videt, jak
bude navrZzeny model vypadat ze vSech
stran a jak bude asi fungovat. Z programu
lze rovnou vygenerovat oviddaci soupis-

Na tomto CNC stroji vznikaji frézované dfice

ku pro CNC stroje, které podle ni vyfrézu-
ji jakykoliv tvar,

S Romanem Bartoszem jsme ve firmé
stravili cely den a povidali jsme si o vyvo-
ji rAmd, o materidlech, konstrukénich po-
stupech, ale i systémech odpruzeni. Vz-
hledem k objemu informaci, které jsme
diky jeho zkuSenostem zaznamenali,
jsme se rozhodli tento €lanek rozdélit na
dve casti. V tomto dile se budeme véno-
vat vyvoji ramil Race Bike. Nechme ale
uz hovorit Romana Bartosze.

Jak vlastné vznikd rdm se znackou
Race Bike?

.Kazdy ram vznikne nejprve jako na-
pad, ktery se z mySlenky musi néjak pre-
vest do redlu. Proto jsme zakoupili pro-
gram Pro Engineer. Napriklad pri vyvoiji
celoodpruzeneho ramu nejprve do pro-
gramu zadam krivku, jeZ vychézi z jedno-
tlivych bodd, jako je ¢ep otdéeni a osy kol
a ktera definuje mou predstavu, jak by
mél novy ram fungovat. Z ni vznikne pfed-
béZny tvar kostry ramu, dale se piida tlu-
mi¢, kliky, kola a ostatni komponenty.
Podle jejich danych parametrd se upravu-
Ji specifikace ramu. Ten tvoii fada jednot-
livych prvkil, které se musi navrhovat po-
stupné od hlavy ve formé kfivek. VSechno
prosté navrhuje ¢lovék, neexistuje zadny
software, kterému byste fekli: ,Chci $pic-
kovy ram, ktery se bude skvéle prodévat”
a on by ho sam nakreslil. Ja bych to fekl
tak, ze software je takova lopata kopace,
pro mé je to prosté vyrobni néradi.

Trubky pfipravené ke stavbé ramu
CRX

Takze veskeré geometrie, prepako-
véni, poméry a délky trubek zadévéte
sam, nebo je program schopen uréité
parametry sam dopo¢itat?

Programu ja dodam svou predstavu ja-
ko matematicky model véetné parametr(
a délek trubek a on urci, jestli je zadana
kfivka ve spojeni s touto geometrii sprav-
na nebo ne. V ni by mél byt zahrnut linear-
ni prdbéh pruzeni s tvrd$im chodem na
konci zdvihu. Diky tomu, Ze program do-
kéZe ze zadanych parametrdi vygenerovat
graf, tak hned poznam, jestli je moje pred-
stava redlnd. Kdysi se tyto wypoéty musely
délat ruéné, zpocatku jsme dokonce zadi-
nali pouze na rysovacim prkné a vSechno
jsme museli pracné vypocitavat sami. Pro-
to je tento software pro nas obrovskym
pfinosem diky rychlosti a hlavné velkému
mnozstvi moznosti modifikace ramd. Po-
kud chci zmeénit jeden parametr, on podle
néj a zvolené geometrie dopotitd i ty dalsi
a upravi je. Navic jsem schopen hned zjis-
{it, kolik bude ram vazit, diky 3D modelo-
vani vidim, jesti tfeba kyvka nebude
v krajni poloze v kontakiu s néjakou jinou
¢asti kola, napfiklad pfesmykacem a po-

L | b
-' %eyovén{m

dobné. V podstaté veskeré informace
mam okamzité. A pokud za jizdy zjistime,
Ze navrZzené feeni nefunguje tak, jak jsme
chtéli, miZzeme cokoliv podle zji§ténych
informaci upravit.

Program Pro Engineer asi bude mit
docela vysoké naroky na hardware po-
citace. Kolik vilastné cely program sto-
ji, tim myslime véetné pocitate a vSe-
ho potiebného?

Dnesni pocitace uz jsou tak rychlé, ze
na chod programu bohaté staci bézny
procesor s 2,8 GHz a paméti RAM 1 GHz,
pouze je potfeba mit co nejlepsi grafic-
kou kartu. Dnes se takovy pocita¢ da
koupit do 50 tisic korun, coz je oproti mi-
nulosti velké lispora. Program samotny
nas stal v dobé, kdy se dolar jesté proda-
val za 40 K¢, 30 000 dolard. Jeho obrov-
ska sila viak je v tom, ze k samotnému
programu existuje spousta moduld, které
rozsifuji jeho moznosti a navic spolu bez-
problémové spolupracuji. Zakladem je
graficky program, v némé se navrhuiji ra-
my, dalsi modul vytvari programy pro ob-
rabéni CNC stroji, méme modul na po-
hyb stroji, jeden se tykd mechaniky -

Po lakovani prijde na fadu protaZeni zavitu a uprava dosedacich ploch




